l method

wilzard

Methodwizard, Uretim ve metot muhendisligi calismalari yonetiminde
lider bir yazihmdir. Bu yazilim ile imalat ve endustri mihendisleri, muhen-
dislik calismalarini tek bir ortamda olusturabilir, entegre edebilir, revize
edebilir ve arsivleyebilirler.

Yalin Uretim teknikleri kullaniimis ve web tabanl Methodwizard uygula-

malari sayesinde, kayiplarin dogru analizi ve standart operasyon sayfalari-
— § nin hazirlanmasi hizlandirilmigtir. Methodwizard ile yeni bir Grtinin dev-
Ny 7 reye alinma zamani kisaltilabilmektedir.

OPERASYON SAYFASI - Uretim planinin ve isemirlerinin hazirlanmasi icin kaynak olusturur.
- Isin nasil yapilacagini, operasyon siiresini, asamalarini fotograflar kullanarak tarif eder.

STANDART OPERASYON SAYFASI
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- Operasyonun, hangi urlinlerin imala-
tinda kullanilacagi bilgisini icerir.
- Operasyonun gerceklestiriimesinde
kullanilacak aparat ve fikstiru belirtir.

- Isin gerceklestiriimesi sirasinda kulla-

nilmasi gereken guvenlik ekipmanlarini
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KAYIPLARIN ANALIZI - Cekilmis olan operasyon videosu uygulamaya yuklenerek, Deger Yaratan
(VAA), Yar1 Deger Yaratan (SVAA) ve Deger Yaratmayan (NVAA) aktiviteler kolayca tespit edilmekte
ve kayiplar cikarilarak otomatik olarak gorsel operasyon sayfasi olusturulmaktadir.
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Methodwizard PRO, uretim ve metot muhendisligi calismalari, planlama,
IS yukleme ve hat dengeleme yonetiminde lider bir yazilimdir. Bu yazilim

ile imalat ve planlama muhendisleri, muhendislik calismalarini tek bir or-
tamda olusturabilir, entegre edebilir, revize edebilir ve arsivleyebilirler.

Yalin Uretim teknikleri kullaniimis ve web tabanl Methodwizard PRO uy-
gulamalari sayesinde, kayiplarin dogru analizi ve standart operasyon say-
falarinin hazirlanmasi, hizlandirilmistir. Methodwizard ile yeni bir tGriindn
devreye alinma zamani kisaltilabilmektedir.

Kayiplar minimize edilerek hazirlanmis operasyon sayfalarindaki veriler kullanilarak, iki tarih arali-
ginda uretim plani hazirlanmakta ve uretim istasyonlarina otomatik is yukleme yapilmaktadir.

ISTASYON BAZINDA OTOMATIK IS YUKLEME- Siparis bilgisinin girilmesi ve iki tarih araligi plan
olusturulmasi sonrasinda otomatik olarak her istasyona is yukleme listesi olusturulmaktadir.
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PERSONEL IHTIYACI HESAPLAMA , PERSONEL ve HAT KAPASITE KULLANIMI ORANLARI
MALZEME GEREKSINIM VE IC LOGISTIK MALZEME DAGITIM RAPORU

KAPASITE KULLANIM RAPORU (HAT-1) i§ y[]kleme sonrasinda her istasyonuna ait kapasite
- T e kullanim oranlar ve bu istasyonlarda calisan perso-
nelin % doluluk oranlari grafiksel olarak raporlan-
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operasyonu farkl personele atama secenekleri,
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